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ЕКСПЕРИМЕНТАЛЬНІ ДОСЛІДЖЕННЯ СИЛИ І 

СУМАРНОГО МОМЕНТУ ПРОЦЕСУ БЕЗКАЛІБРОВОЇ 

ПРОКАТКИ  СОРТОВИХ ПРОФІЛІВ 

 
Мета і актуальність роботи – експериментально визначити 

силу і сумарний момент процесу безкалібрової прокатки сортових 

профілів і розробити практичні рекомендації щодо вдосконалення 

технологічних режимів типових дрібносортних станів 250. 

Для досягнення поставленої мети були поставлені наступні задачі:     

1. З урахуванням промислових умов реалізації процесу 

безкалібрової прокатки сортових заготовок перетином 80 × 80 мм в 

робочих валках діаметром 400 мм провести експериментальні 

дослідження в лабораторних умовах на стані 100 × 100 Г , 

свинцевих зразків 20 × 20 . 

2. Виміряти сили прокатки на лабораторному міні-стані за 

допомогою силовимірювальних пристроїв. 

3. Виміряти моменти прокатки на кожному з робочих валків з 

використанням тензометричних датчиків опору. 

4. За допомогою отриманих результатів експериментальних 

досліджень розробити практичні рекомендації щодо вдосконалення 

технологічних режимів.  

Основні наукові та практичні результати роботи:   

На основі результатів теоретичних і експериментальних 

досліджень запропоновано варіанти з технічного вдосконалення 



технологічних режимів роботи дрібносортних станів гарячої 

прокатки. Показано доцільність широкого використання 

безкалібрової прокатки в чорновій групі робочих клітей даних 

станів. 
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