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ЕКСПЕРИМЕНТАЛЬНІ ДОСЛІДЖЕННЯ  

ПРОЦЕСУ ПРОКАТКИ СОРТОВИХ СМУГОВИХ ПРОФІЛІВ 

У РОЗГІННИХ КАЛІБРАХ 

 
Різноманіття різних технологічних схем, що використовуються 

для виробництва гарячекатаних сортових смугових профілів, 

робить актуальним проведення широкого кола подальших 

теоретичних та експериментальних досліджень, націлених на 

удосконалення діючих і створення нових високоефективних 

технологій та обладнання сортових прокатних станів. 

Мета роботи - Удосконалення технології виробництва сортових 

смугових профілів шляхом суміщення гарячого плющення та 

прокатки в розгінних калібрах та розширення сортаменту, 

підвищення якості та зниження собівартості гарячекатаних 

сортових смугових профілів. 

Актуальність: Отримання закруглених кромок викликає 

труднощі, а в деяких випадках взагалі неможливе. Тому в сучасній 

промисловості широко застосовується процес плющення.  

Розгінні калібри застосовуються для отримання необхідної 

ширини смуги, коли діаметр валків недостатньо великий або немає 

можливості використання заготовок більших розмірів. При цьому 

форма таких калібрів сприяє розвитку при прокатці вимушеного 

уширення, у результаті чого стає можливим розширення 

сортаменту сортопрокатного стана без істотних капітальних витрат.  



Висновки:  Виконані експериментальні дослідження та 

запропоновані принципово нові технологічні схеми по суміщенню 

процесу плющення та прокатки в розгінних калібрах для отримання 

прокату згідно ГОСТ 103-2006 і ГОСТ 7419-90 на безперервних 

дрібносортних станах. Реалізація запропонованих технічних рішень 

сприяє розширенню сортаменту, підвищенню якості й зниженню 

собівартості й, як наслідок, підвищенню ефективності конкретних 

промислових виробництв. 
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